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o) Skala ungefar 100 millimeter av manteln.

Anvand en kabelskalare som inte skadar

folien.
@

Kapa den gemensamma folien sa att
30-40 mm aterstar.

Vira folien runt manteln sa att den ar helt
omsluten.

Foliens ledande sida maste vara orienterad
utat!

Normalt &r den ledande sidan silverfargad,

Linda biledaren runt den folieomgardade
manteln. Lindningen skall hamna under
kontaktens .

Klipp med hjalp av elektronikavbitare av
folien pa de individuella paren. Cirka 15
mm fran manteln.

Vik paren mot motsvarande fargmarkning
pa IDC-kapan. Pressa ned paren i
respektive slits pa IDC-kapan. Anvand en
avbitare for att klippa bort utstickande delar
av ledarna.

Tra med ett 1att tryck IDC-kapan éver
IDC-slitsarna i jacket. IDC-kapan behdver
inte pressas i botten i detta skede.

Nar jacket forsluts enligt bilden kommer
IDC-kapan att pressas till sitt slutliga lage.
For att underlatta forslutningen kan man
anvanda QT100 eller en polygriptang.
Kabelns aluminiumfolie skall nu vara i
kontakt med donets fjaderblack.

Om kabeln kommer att vinklas bakom
jacket kan medféljande buntband
anvandas for att forhindra att jacket 6ppnas
av kraften fran kabeln.
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Komponenttestad och godkand enligt: IEC 60603-7-51 Ver. 1.1

medan den isolerade sidan &r bla eller rosa.
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Skala ungefar 100 millimeter av manteln.
Anvand en kabelskalare som inte skadar
skarmstrumpan.

For skarmstrumpan ned éver manteln sa
den bildar en cirka 15 mm bred gérdel runt
manteln.

Tvinna och forma till cirka 10 millimeters
bredd.

Klipp med hjalp av elektronikavbitare av
folien pa de individuella paren. Cirka 15
mm fran manteln.

Vik paren mot motsvarande fargmarkning
pa IDC-kapan. Pressa ned paren i
respektive slits pa IDC-kapan. Anvand en
avbitare for att klippa bort utstickande delar
av ledarna.

Tré med ett latt tryck IDC-kapan éver
IDC-slitsarna i jacket. IDC-kapan behdver
inte pressas i botten i detta skede.

Nar jacket forsluts enligt bilden kommer
IDC-kapan att pressas till sitt slutliga lage.
For att underlatta forslutningen kan man
anvanda QT100 eller en polygriptang.
Kabelns aluminiumfolie skall nu vara i
kontakt med donets fjaderblack.

Om kabeln kommer att vinklas bakom
jacket kan medféljande buntband
anvandas for att forhindra att jacket 6ppnas
av kraften fran kabeln.

RoHSﬁ @

Komponenttestad och godkand enligt: IEC 60603-7-51 Ver. 1.1




